¥ Creizet

Pinturas Creizet presenta a continuacién una seleccién de esquemas de pinturas para la proteccién

estructuras de acero y pisos de hormigén.

Para la estructura de acero hemos diferenciado dos tipos mayores de agresion a proteger :

-la corrosién del metal propiamente tal
-la corrosién que produce un ambiente quimico agresivo.

Ordenamos la informacién de manera que al analizar un esquema, éste se pueda comparar en cada
una de sus caracteristicas con las otras alternativas que presentamos, y asi facilitar la eleccién y diferen-
ciacién de las propiedades de cada caso.

Los esquemas de pintura estdn agrupados segtn la resistencia que puedan tener expuestos a las difer-
entes categorfas de corrosion que definimos segtin éste cuadro :
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Ambiente mdrino Edificios y bodegas de borde costero, | Zonas costeras, plataformas de alta
con permanente condesacion, alta con permanente humedad y alta
polucién y humedad. salinidad. Zonas de puertos, muelles,
< Indutrias y bodegas de puertos, pes- griias y maquinaria y containers
E quetas, etc.
\ﬁ Ambiente industrial | Edificios y zonas con una condesacién = Areas industrales con alta humedad y
> permanente y un ambiente quimica- una atmosfera agresiva.
mente agresivo. En mineria: zonas de extraccion y
Plantas quimicas, industria de celulo- | procesos mineros que generan gran
sa, mineras, estanques, pesqueras, etc polucién ambiental

Salas de produccidn, con alta humedad | Atmésferas urbanas e industriales

y ambiente polucionado. con polucién moderada de didxido
Industrias de alimentos, packing, sulfuroso.
lavanderias, etc. Zonas costeras con baja salinidad.

Edificios publicos de alto trifico, pisos | Zonas urbanas con bajo nivel de
de talleres mecénicos e industrias. polucion.

Bodegas, supermercados, centros co- | Areas rurales

merciales, colegios, gimnasios, etc.




¥ Creizet
INDUSTRIAL

SELECCION DE ESQUEMAS PARA
PROTECCION DE SUPERFICIES

- ESTRUCTURAS METALICAS / RESISTENCIA CORROSION
- ESTRUCTURAS METALICAS / RESISTENCIA QUIMICA

- ESTRUCTURAS Y PISOS DE HORMIGON
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ESTRUCTURA METALICA /ResISTENCIA CORROSI

PRIMER PINTADO Y REPINTADO

Interior y
exterior

Interior y
exterior

MAXIMA

Interior y
exterior

Interior y
exterior

Interior y
exterior

Interior y
exterior

Interior y
exterior

Interior y
exterior

Interior y
exterior

Granallado o
arenado

Granallado o
arenado

Granallado o
arenado

Granallado o
arenado

Manual
mecanica

Manual
mecanica

Manual
mecanica

Manual
mecanica

Manual
mecanica

Imprimante +

Terminacién

Imprimante +
Terminacion
Imprimante +
Terminacion
Imprimante +
Terminacion
Imprimante +

Terminacion

Imprimante +
Terminacién
Imprimante +
Terminacion

Imprimante +
Terminacion
Imprimante +

Terminacién

Inorgénico de Zinc
Vinilester- Novolac

Inorgénico de Zinc

Epoxico Novolaca
Inorgénico de Zinc
Epoxico alto solidos
Inorganico de Zinc
Epodxico autoimprimante
Epoxico rico en Zinc
Epoxico autoimprimante
Epoxico rico en Zinc
Esmalte expoxico
Anticorrosivo epoxico

Esmalte epoxico
Anticorrosivo epdxico

Esmalte poliuretano
Anticorrosivo sintético

Esmualte sintético

INORGANICO DE ZINC

VINILESTER- NOVOLAC

INORGANICO DE ZINC
EPOMAX EF ULTRA 100

INORGANICO DE ZINC
EPOMAX ULTRA 100

INORGANICO DE ZINC

EPOMAR HB 72
autoimprimante

EPOXICO RICO EN ZINC

EPOMAR HB 72
autoimprimante

EPOXICO RICO EN ZINC
ESMALTE EPOMAR B

anticorrosivo EPOMAR B

ESMALTE EPOMAR B

anticorrosivo EPOMAR B

VITROMAR HS

ANT. TIPO ASIMET
ESMALTE SINTEMAR C

* Al sumar a la formula escamas de vidrio (glass flakes) se aumenta la resistencia del esquema por un mayor grado de proteccién a la corrosion (efecto de barrera)
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3Ax1B
10It. x22kg

100%*
75%

98% 75%

%

75%
83%
75%

83%
73%

65%
65%

65%
65%

65%
60%

50%

100%*
98%
62%
100%
62%
72%
45%

72%

46%
48%
46%

48%
53%
48%
42%

>
&0 Q\&
2
’bbo‘QoO \&O
oL N

Mate, rugosa

3-4 Brillante

Mate, rugosa

Brillante
Mate, rugosa

Brillante
Mate, rugosa

6 Satinado
8-12 Mate, rugosa
6 Satinado
8-12 Mate, rugosa
8 Satinado
4-6 Mate
8 Satinado
4-6 Mate
3-4 Brillante
72 (a15mer) o L2 Mate
62 30 min. Y Brillante

Diluyente
inorgdnico

Diluyente
Vinil-Novolac
Diluyente
inorganico

535

Diluyente
inorgdnico

Epodxico DRE

Diluyente
morganico

Epoxico DRE
Epodxico DRE

Epoxico DRE
Epoxico DRE

Epoxico DRE
Epodxico DRE

Epoxico DRE
Epoxico DRE

AC CAPAS
Clo

Clo

Airless, pistola, brocha

Airless

Airless, pistola, brocha

Airless

Airless, pistola, brocha

Airless

Airless, pistola, brocha

Airless, pistola

Airless, pistola

Airless, pistola

Airless, pistola

Airless, pist, bro, rod.

Airless, pistola

Airless, pist., brocha rod.

Airless, pistola

Airless, pistola

Airless, pist., brocha, rod.

Airless, pist, brocha, rod.
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ESTRUCTURA METALICA / RESISTENCIA QUIMICA

PRIMER PINTADO

O 0 I O

REPINTADO

1>(—

Interior
y exterior

2>('

Interior
y exterior

3>('

MAXIMA

Interior y
exterior

4>('

Interior y
exterior

5)(—

Interior y
exterior

Interior y
exterior

Interior y
exterior

Interior y
exterior

X

Interior y
exterior

Interior y
exterior

Interior y
exterior

Interior
y exterior

Interior y
exterior

AITA MAXIMA

Interior y
exterior

Interior y
exterior

Interior y
exterior

Interior y
exterior

Interior y
exterior

Granallado o
arenado

Granallado o
arenado

Granallado o
arenado

Granallado o
arenado

Granallado o
arenado

Granallado o
arenado

Granallado o
arenado

Manual
mecanica

Manual
mecanica

Granallado o
arenado

Granallado o
arenado

Granallado o
arenado

manual
mecéanico

manual
mecénico

manual
mecénico

manual
mecanico

manual
mecanico

manual
mecanico

Imprimante +
Terminacion

Imprimante +

Terminacion

Imprimante +
Terminacion

Imprimante +
Terminacion

Imprimante +
Terminacion

Imprimante +
Terminacion

Imprimante +

Terminacion

Imprimante +
Terminacion

Imprimante +
Terminacion

Imprimante +
Terminacién
Imprimante+
Terminacion
Imprimante+
Terminacion
Imprimante+
Terminacion
Imprimante+
Terminacion
Imprimante +
Terminacion
Imprimante +
Terminacién
Imprimante+
Terminacion

3
7
3
3
7
3
3

Imprimante+
Terminacién

Rev. Vinilester - Novolac

Rev. Vinilester - Novolac
Epoxico Novoloca

Epoxico Novolaca
Vinilester

Vinilester

Epoxico alto solido
Epoxico alto sélido
Epoxico autoimprimante

Epodxico autoimprimante

Anticorrosivo epoxico
Esmalte Epoxico

Anticorrosivo epoxico
Esmalte poliuretano

Anticorrosivo epdxico
Esmalte sintético

Anticorrosivo sintético
Esmalte sintético

Rev. Vinilester-Novolac
Rev.Vinilester-Novolac

Epoxico Novolaca
Epoxico Novolaca

Vinilester
Vinilester

Epox. autoimprimante
Epox. autoimprimante
Epoxi Vinilico

Epox. autoimprimante
Epoxi Vinilico
Esmalte epdxico
Epoxi Vinilico
Esmalte Poliuretano
Epoxi Vinilico
Esmalte sintético

Anticorrosivo sintético
Esmalte sintético

VINILESTER-NOVOLAC
VINILESTER-NOVOLAC

EPOMAX EF ULTRA 100

EPOMAX EF ULTRA 100

VINILESTER

VINILESTER

EPOMAX ULTRA 100
EPOMAX ULTRA 100

EPOMAR HB72
autoimprimante
EPOMAR HB72

autoimprimante

Anticorrosivo EPOMAR B
EPOMAR B

Anticorrosivo EPOMAR B
VITROMAR HS

Anticorrosivo EPOMAR B
SINTEMAR C

Anticorrosivo tipo ASIMET
SINTEMAR C

Al sumar a la formula escamas de vidrio (glass flakes) se aumenta la resistencia del esquema por un mayor grado de proteccion a la corrosion (efecto de barrera)

VINILESTER-NOVOLAC
VINILESTER-NOVOLAC

EPOMAX EF ULTRA 100
EPOMAX EF ULTRA 100

VINILESTER
VINILESTER

EPOMAR HB72 autoimprimante
EPOMAR HB72 autoimprimante

PD 2000
EPOMAR HB72 autoimprimante

PD 2000
EPOMAR B

PD 2000
VITROMAR HS

PD 2000
SINTEMAR C

anticorrosivo tipo ASIMET
SINTEMAR C




100%

100%
98%

98%

100%
100%
100%
100%

72%
72%
48%
46%
48%
53%
48%
42%
48%
42%

Segun ET. | 1000 100%
Segin ET. = 100 100%
3Ax1B 98% 98%
3Ax1B 98% 98%

Segun ET. | 007 100%
Segun ET. | 1000 100%
4Ax1B 83% 72%
1 83% 72%

1 17% 8%

1 83% 72%
1Ax1B 17% 8%
2Ax1B 85% 48%
1B 85% 53%
17% 8%

50% 42%

80%
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50%

72 1 : 4_6
62 30 min. SN ¥)
72 30 min. ¥
62 30 min. ¥

Brillante

Brillante

Brillante

Brillante

3-4

Brillante

Brillante

Brillante

Brillante

Satinado
Satinado

Mate
Satinado

4-6
3-4

Mate
Brillante

Mate
Brillante

Mate
Brillante

3-4 Brillante
3-4 Brillante
15 Brillante
15 Brillante
3-4 Brillante
34 Brillante
8 Satinado
4 8 Satinado

20 (a 15mers) - 20 20 min Mate
108 4 8 Satinado

20 (a 15mers) -0, 20 min Mate
68 2 8 Satinado

20 (a 15mers) -~ ¢ oo 20 min Mate
79 1 3-4 Brillante

20 (a 15mcrs) 0k 20 min Mate
62 30 minSSY) Brillante

72 30 min [N¥ Mate
62 30 min [N Brillante

Diluyente
Vinilister
Novolac

535

535

Diluyente
Vinilister
Diluyente
Vinilister

Epoéxico DRE
Epodxico DRE
Epoéxico DRE
Epoxico DRE

Epodxico DRE
Epoxico DRE

Epoxico DRE
AC Capas

Epoxico DRE
Clo

Clo
Clo

dil. Vinileste
Novalac

535
535

AC capas
529
Clo

Clo
Clo

Airless

Airless

Airless

Airless

Airless

Airless

Airless

Airless

Airless, pistola
Airless, pistola

Airless, pist, brocha, rodillo
Airless, pist, brocha, rodillo

Airless, pist, brocha, rodillo
Airless, pist.

Airless, pist, brocha, rodillo
Airless, pist, brocha, rodillo

Airless, pist, brocha, rodillo
Airless, pist, brocha, rodillo

Airless
Airless

Airless
Airless

Airless
Airless

Airless, pistola
Aiirless, pistola

Pistola
Aiirless, pistola

Pistola
Airless, pist, brocha, rod.

Pistola
Airless, pistola

Pistola

Airless, pist, brocha, rod.

Aiirless, pist, brocha, rod.
Airless, pist, brocha, rod.




PISOS DE HORMIGON
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1 Irelr(etrelr(;;ry Granalladoo  Imprimacién ~ Concreto vinilester novolac C. VINILESTER NOVOLAC
arenado o + Termiancién Concreto vinilester novolac C. VINILESTER NOVOLAC
-
!
= Inter19r y Granalléido o  Imprimacién  Concreto novolaca EPOMAX EF ULTRA 100
2 5 e(xtte.rl(;r arenado o + Terminacién Concreto novolaca EPOMAX EF ULTRA 100
| atiza
= Interiory  Granalladoo  Imprimacién  Concreto epoxico EPOMAX 100
3 exterior arenado o . P ag
(atiza) + Terminacién Concreto epdxico EPOMAX 100
Interior y ~ Granalladoo . .. Epoxico Alto solidos
4 exterior arenado o mprlm.acm.n, Ep sxico Alto solid EPOMAR HB 65
(atiza) manual mecénico + Terminacion Epoxico Alto solidos EPOMAR HB 65
5 Ilel;etglrolg rY Granalléido o Imprimacién EpéXllCO alt{) sélidos EPOMAR HB 65
ma;é:{lgl e% gn w t Terminaciéon Esmalte Poliuretano VITROMAR HS
Interior y Granallado o S 5xi
6 exterior arenado o Imprlmfiaopr Esmaite gpcl)x%co EPOMAR B
(atiza) manual mecdnico + Terminacién Esmalte Epoxico EPOMAR B
7 Int«:riqr Y manual mecdnico Imprimacion Es$aﬁe 2cgﬁco ACRIMAR
exterior + Terminacién —>THalte ACITICo ACRIMAR
o
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Q Interior y Manup,l Imprimacién Esmalte Poliuretano VITROMAR H20
s exterior mecanico + Termiancion Esmalte Poliuretano VITROMAR H20
w
Q
ﬂ Interior y Imprimacién Esmalte Epoxico EPOMAR H20
) 2 exterior Manual + Terminacién Esmalte Epéxico EPOMAR H20
mecénico
~
a2 . . o
< Interior y Manual Imprlm.aCIO.n’ Esmalte Acrilico ACRIMAR H20
(Lrl-l) 3 exterior e + Terminacién Esmalte Acrilico ACRIMAR H20
=)




normal S/ficha técnica  100% ~ 100% 1,56 3,73 (almm) ;
1,85  normal 3,2 o ’ > : 1 2 6 Brillante Dil.Vinil-N min Rodillo, broch
S/ficha técnica  100% ~ 100% 1,56 3,73 (almm.) 1 2 6 Brillante no requiere L e
diluido 4:1 S/ficha técnica 1009 9
% 100% 1,56  3,73(al mm.) 3-4 4- g i
2,4  normal 2,6 S/ficha técnica  100% 100% 1,56 3,73 (a Imm.) 3.4 4 2 %i grlﬂal}te 535 . Rodilla, brocha
- - utonivelante No requiere  Llanadentada
53  diluido41 0,85 ahiac e 98%  98% 1,34 37@lmm) 6 4.6 24 Brillante 535 Airless, pist, bro. rod.
normal 4A x 1B 98% 98% 1,34 3,73 (a lmm.) 6 4-6 24 autonivelante no requiere Airless, pistola llana, rod
5,85 ﬁiohrlrigglll 0,8 4Ax 1B 73% 65% 1,26 96 (a25 mcrs) 4 6 24 Brillante Epéxico DRE  Airless, pist, rod, brocha
4Ax 1B 73% 65% 1,26 96 (a 25 mcrs) 4 6 24 Brillante Epéxico DRE  Aitless,pistrod, brocha
8.8  diluido 2:1 0.8 4A x 1B 73% 65% 1,26 96 (a 25 mcrs) 4 24 Brill - ) )
8 » 6 rillante Epoxico DRE  Airless, pist, rod, brocha
15,7 normal 4A x 1B 69% 56% 1,3 84 (a 25 mcrs) 6 6 24 Brillante AC capas s
7.1  diluido2:1 2Ax 1B 65% 46% 1,4 68 (a25mcrs) 4 6-8 24 . o - ]
normal 0,68 2Ax 1B 5% 46% 14 68 (a 25 mers) . o " gat%nado Ep(,)X}co DRE Al'rleSS, pist, rod, brocha
atinado Epoxico DRE  Aitless,pist, rod, brocha
14 giluid;l 1:1 0,48 40?) 3 0::/0 1,1 45 (a 25 mcrs) 2 3 24 Brillante Clo Airless,pist,rod, brocha
orm: 40% 30% 1,1 45 (a 25 mcrs) 2 3 24 Brillante Clo it s o e
A\
& g
‘ . 5O & & $
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& g EE AWV N & S o @ >
Y@ Qo% é’bz\Q Q o < dp Q%Oq)b‘b e&\C&& Qo ¥ ¥ . &Q’ ﬂé\ é@é\db'o
> > > 3 X
S 1 S S B o < > & & & &é& Qy %”?&\”
ldiluida 2 57 46 1,2 68 45 min 1-2 24 Brillante Agua Airless, pist, rod, brocha
normal 2 57 46 1,2 68 45 min 1-2 24 Brillante Agua Airless, pist, rod, brocha
(mezcla) (mezcla)
ldiluida 2 60 50 1,15 75 1 2 24 Brillante Agua Airless, pist, rod, brocha
normal 2 60 50 1,15 75 1 5 24 Brillante Agua Airless, pist, rod, brocha
(mezcla)  (mezcla)
ldiluida 1 53 31 L1 47 45 min. 1 24 Satinada Agua Airless, pist, rod, brocha
normal 1 53 31 1,1 47 45 min. 1 24 Satinada Agua Airless, pist, rod, brocha
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ARQUITECTURA / DISENO / DECORACION / PISOS
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- Mamposterias en piedra

- Ladrillos
- Enchapes
- Ceradmicas
- Pizarras
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- Acero

- Galvanizados

- Zincados

- Aluminio

- Acero inoxidable

- Planchas metélicas
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- Polipropileno
- Poliester reforzado

- ABS
- Policarbonato

- Polietileno
- Poliestileno

- PVC

-Todo tipo de maderas

- Enchapados

- Planchas

- Madera prensada
MADERAS

- Aglomerados
- MDF




