
INDUSTRIAL

SELECCIÓN DE ESQUEMAS PARA 
PROTECCIÓN DE SUPERFICIES

- ESTRUCTURAS METÁLICAS / RESISTENCIA CORROSIÓN

- ESTRUCTURAS METÁLICAS / RESISTENCIA QUÍMICA

- ESTRUCTURAS Y PISOS DE HORMIGÓN

Pinturas Creizet presenta a continuación una  selección de esquemas de pinturas para la protección 
estructuras de  acero  y pisos de hormigón.

Para la estructura de acero hemos diferenciado dos tipos mayores de agresión  a proteger :

-la corrosión del metal propiamente tal 
-la corrosión que produce un ambiente químico agresivo.

Ordenamos la información de  manera que al analizar un esquema, éste se pueda comparar en cada 
una de sus características con las otras alternativas que presentamos, y así facilitar la elección y diferen-
ciación de las propiedades  de cada caso.

Los esquemas de pintura están agrupados según la resistencia que puedan tener expuestos a las difer-
entes categorías de corrosión que definimos según éste cuadro :
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Ambiente márino Edi�cios y bodegas de borde costero, 
con permanente condesación, alta 
polución y humedad. 
Indutrias y bodegas de puertos, pes-
quetas, etc.

Ambiente industrial

Zonas costeras, plataformas de alta 
con permanente humedad y alta 
salinidad. Zonas de puertos, muelles, 
grúas y maquinaria y containers

Edi�cios y zonas con una condesación 
permanente y un ambiente química-
mente agresivo. 
Plantas químicas, industria de celulo-
sa, mineras, estanques, pesqueras, etc

Äreas industrales con alta humedad  y 
una atmósfera agresiva. 
En minería: zonas de extracción y 
procesos mineros que generan gran 
polución ambiental
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Salas de producción, con alta humedad 
y ambiente polucionado.
Industrias de alimentos, packing, 
lavanderías, etc.

Atmósferas urbanas e industriales 
con polución moderada de dióxido 
sulfuroso.
Zonas costeras con baja salinidad.

Edi�cios públicos de alto trá�co, pisos 
de talleres mecánicos e industrias.
Bodegas, supermercados, centros co-
merciales, colegios, gimnasios, etc.

Zonas urbanas con bajo nivel de 
polución.
Areas rurales
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* Al sumar a la fórmula escamas de vidrio (glass �akes) se aumenta la resistencia del esquema por un mayor grado de protección a la corrosión (efecto de barrera)
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Se
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do
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20
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)

Se
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(2
0º

C)

Se
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o
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r.(
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Te
rm
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ac

ió
n

Dilu
ye

nt
e

Si
st
em
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Apl
ica

ció
n

Interior 
y exterior

Interior 
y exterior 

Interior y 
exterior 

Interior y 
exterior 

Interior y 
exterior 

Interior y 
exterior 

Interior y 
exterior

Interior y 
exterior

Interior y 
exterior

Granallado o 
arenado

Granallado o 
arenado

Granallado o 
arenado

Granallado o 
arenado

Granallado o 
arenado

Granallado o 
arenado

Granallado o
arenado

Manual 
mecánica

Manual 
mecánica

Imprimante +
Terminación

Imprimante +

Terminación

Imprimante +

Terminación

Imprimante +
Terminación

Imprimante + 
Terminación

Imprimante + 
Terminación

Imprimante + 
Terminación

Imprimante + 
Terminación

Imprimante + 
Terminación

VINILESTER-NOVOLAC

VINILESTER-NOVOLAC

EPOMAX EF ULTRA 100

EPOMAX EF ULTRA 100

VINILESTER

VINILESTER

EPOMAX ULTRA 100
EPOMAX ULTRA 100
EPOMAR HB72
autoimprimante
EPOMAR HB72
autoimprimante

Anticorrosivo EPOMAR B
EPOMAR B

Anticorrosivo EPOMAR B
VITROMAR HS

Anticorrosivo EPOMAR B
SINTEMAR C

Anticorrosivo tipo ASIMET
SINTEMAR C

250

250

250

250

250

250

250
250

200
200

75
100

75
70

75
40

40
40

500

500

500

500

400

175

145

115

80

2

2

2

2

2

2

2
2

2
2

2
2

2
2

2
1

1
1

Según FT

Según FT

3Ax1B

3Ax1B

Según FT

Según FT

4Ax1B
4Ax1B

4AX1B
4Ax1B

4Ax1B
2Ax1B

4Ax1B
4Ax1B 

4Ax1B

100%

100%

98%

98%

100%

100%

100%
100%

83%
83%

65%
65%

65%
65%

65%
50%

60%
50%

100%

100%

98%

98%

100%

100%

100%
100%

72%
72%

48%
46%

48%
53%

48%
42%

48%
42%

1,34

1,34

1,34

1,34

1,34

1,34

1,34
1,34

1,3
1,3

1,37
1,0

1,37
1,3

1,37
1,1

1,2
1,1

-

150

147

147

150

150
108
108

72
68

72
79

72
62

72
62

1

1

8

8

1

1

4-6

4-6

4
4

1
2

1
1
1

30 min.

30 min.
30 min.

3-4

3 -4

15

15

3-4

3-4
4-6

4-6

6
6

4-6 
8

4-6
3-4
4-6
12

12
12

6

6

24

24
6

6

24

24

24
24

24
24

24
24
24
24

               
24
24

Brillante

Brillante

Brillante

Brillante

Brillante

Brillante

Brillante

Brillante

Satinado
Satinado

Mate
Satinado

Mate
Brillante

Mate
Brillante

Mate
Brillante

Diluyente 
Vinilister
Novolac

535

535
Diluyente 
Vinilister
Diluyente 
Vinilister

Epóxico DRE 

Epóxico DRE

Epóxico DRE
Epóxico DRE

Epóxico DRE
Epóxico DRE

Epóxico DRE
AC Capas

Epóxico DRE
Clo

Clo
Clo

Airless

Airless

Airless

Airless
Airless

Airless

Airless

Airless
Airless, pistola
Airless, pistola

Airless, pist, brocha, rodillo
Airless, pist, brocha, rodillo

Airless, pist, brocha, rodillo
Airless, pist.

Airless, pist, brocha, rodillo
Airless, pist, brocha, rodillo
 
Airless, pist, brocha, rodillo
Airless, pist, brocha, rodillo
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*

*

*

*

*

* Al sumar a la fórmula escamas de vidrio (glass �akes) se aumenta la resistencia del esquema por un mayor grado de protección a la corrosión (efecto de barrera)

*
*
*
*
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Interior y 
exterior

Interior y
 exterior 
Interior 

y exterior
Interior y
 exterior
Interior y
 exterior

Interior y 
exterior 

Interior y 
exterior

Interior y 
exterior

Interior y 
exterior

Granallado o 
arenado

Granallado o 
arenado

Granallado o 
arenado  

manual 
mecánico

 manual 
mecánico

manual 
mecánico

manual
mecánico

manual 
mecánico

manual
mecánico

Imprimante +
Terminación

Imprimante+
Terminación

Imprimante+
Terminación
Imprimante+
Terminación
Imprimante+
Terminación

Imprimante +
Terminación

Imprimante +
Terminación
Imprimante+
Terminación

Imprimante+
Terminación

Rev. Vinilester-Novolac
Rev.Vinilester-Novolac

Epóxico Novolaca
Epóxico Novolaca

Vinilester
Vinilester
Epox. autoimprimante
Epox. autoimprimante
Epoxi Vinilico
Epox. autoimprimante

Epóxi Vinílico
Esmalte epóxico
Epóxi Vinílico
Esmalte Poliuretano
Epóxi Vinilico
Esmalte sintético
Anticorrosivo sintético
Esmalte sintético

VINILESTER-NOVOLAC
VINILESTER-NOVOLAC

EPOMAX EF ULTRA 100
EPOMAX EF ULTRA 100

VINILESTER
VINILESTER
EPOMAR HB72  autoimprimante 
EPOMAR HB72  autoimprimante
PD 2000
EPOMAR HB72  autoimprimante

PD 2000
EPOMAR B
PD 2000
VITROMAR HS
PD 2000
SINTEMAR C
anticorrosivo tipo ASIMET
SINTEMAR C

250
250

250
250

250
250
200
200

15
200
15

100
15
70
15
40

40
      40

500

500

500

400

215

115

95

55

80

2
2

2
2

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
1

1
1

Según F.T.
Según F.T.

3Ax1B
3Ax1B

Según F.T.
Según F.T.

4Ax1B
4Ax1B
1Ax1B
4Ax1B
1Ax1B
2Ax1B
1Ax1B
4Ax1B
1Ax1B

100%
100%

98%
98%

100%
100%
83%
83%
17%
83%
17%
 85%
17%
85%
17%
50%

    80%
    50%

150

147

147

108
108

20 (a 15mcrs)
108

20 (a 15mcrs)
68

20 (a 15mcrs)

79
20 (a 15mcrs)

62
72
62

Brillante
Brillante
Brillante
Brillante

Brillante
Brillante
Satinado
Satinado
Mate
Satinado
Mate
Satinado
Mate
Brillante
Mate
Brillante
Mate
Brillante

100%
100%

98%
98%

100%
100%
72%
72%
8%

72%
8%

 48%
8%

53%
8%

42%
    48%
    42%

1,34
1,34

1,34
1,34

1,34
1,34
1,3
1,3
0,9
1,3
0,9
 1

0,9
1,3
0,9
1,1
1,2    
1,1

1
1

8
8

1
1
4
4

20min
4

20 min
2

20 min
1

20 min
  30 min

30 min
30 min

6
6

24
24

6
6

24
24
24
24
24
 24
24
24
24
24
24
24

3-4
3-4

15
15

3-4
3-4
8
8

20 min
8

20 min
 8

20 min
3-4

20 min
12
12
12

dil. Vinilester
Novalac

535
535

dil. Vinilester
dil. Vinilester
Epóxico DRE
Epóxico DRE

529
Epóxico DRE

529
Epóxico DRE

529
AC capas

529
Clo

Clo
Clo

Airless
Airless

Airless
Airless

Airless
Airless

Airless, pistola
Airless, pistola

Pistola
Airless, pistola

Pistola
Airless, pist, brocha, rod.

Pistola
Airless, pistola

Pistola

Airless, pist, brocha, rod.

Airless, pist, brocha, rod.
Airless, pist, brocha, rod.
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n

Nº C
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at
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o
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Es
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em
a 
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né

ric
o

Rev. Vinilester - Novolac

Rev. Vinilester - Novolac

Epóxico Novoloca

Epóxico Novolaca

Vinilester

Vinilester

Epóxico alto sólido
Epóxico alto sólido

Epóxico autoimprimante
Epóxico autoimprimante

Anticorrosivo epóxico
Esmalte Epóxico

Anticorrosivo epóxico
Esmalte poliuretano

Anticorrosivo epóxico
Esmalte sintético

Anticorrosivo sintético
Esmalte sintético
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qu
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a
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et

 s
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.
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a
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%
CSV
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%
Pe

so
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3
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m
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m
2/
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m

icr
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Se
ca

do
 ta

ct
o

hr
. (

20
ºC

)

Se
ca

do
 re
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nt
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o

 h
r. 

(2
0º

C)

Se
ca

do
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ur
o

 h
r.(

20
ºC

)

Te
rm

in
ac

ió
n

Dilu
ye

nt
e

Si
st
em

a 

Apl
ica

ció
n

Interior 
y exterior

Interior 
y exterior 

Interior y 
exterior 

Interior y 
exterior 

Interior y 
exterior 

Interior y 
exterior 

Interior y 
exterior

Interior y 
exterior

Interior y 
exterior

Granallado o 
arenado

Granallado o 
arenado

Granallado o 
arenado

Granallado o 
arenado

Granallado o 
arenado

Granallado o 
arenado

Granallado o
arenado

Manual 
mecánica

Manual 
mecánica

Imprimante +
Terminación

Imprimante +

Terminación

Imprimante +

Terminación

Imprimante +
Terminación

Imprimante + 
Terminación

Imprimante + 
Terminación

Imprimante + 
Terminación

Imprimante + 
Terminación

Imprimante + 
Terminación

VINILESTER-NOVOLAC

VINILESTER-NOVOLAC

EPOMAX EF ULTRA 100

EPOMAX EF ULTRA 100

VINILESTER

VINILESTER

EPOMAX ULTRA 100
EPOMAX ULTRA 100
EPOMAR HB72
autoimprimante
EPOMAR HB72
autoimprimante

Anticorrosivo EPOMAR B
EPOMAR B

Anticorrosivo EPOMAR B
VITROMAR HS

Anticorrosivo EPOMAR B
SINTEMAR C

Anticorrosivo tipo ASIMET
SINTEMAR C

250

250

250

250

250

250

250
250

200
200

75
100

75
70

75
40

40
40

500

500

500

500

400

175

145

115

80

2

2

2

2

2

2

2
2

2
2

2
2

2
2

2
1

1
1

Según FT

Según FT

3Ax1B

3Ax1B

Según FT

Según FT

4Ax1B
4Ax1B

4AX1B
4Ax1B

4Ax1B
2Ax1B

4Ax1B
4Ax1B 

4Ax1B

100%

100%

98%

98%

100%

100%

100%
100%

83%
83%

65%
65%

65%
65%

65%
50%

60%
50%

100%

100%

98%

98%

100%

100%

100%
100%

72%
72%

48%
46%

48%
53%

48%
42%

48%
42%

1,34

1,34

1,34

1,34

1,34

1,34

1,34
1,34

1,3
1,3

1,37
1,0

1,37
1,3

1,37
1,1

1,2
1,1

-

150

147

147

150

150
108
108

72
68

72
79

72
62

72
62

1

1

8

8

1

1

4-6

4-6

4
4

1
2

1
1
1

30 min.

30 min.
30 min.

3-4

3 -4

15

15

3-4

3-4
4-6

4-6

6
6

4-6 
8

4-6
3-4
4-6
12

12
12

6

6

24

24
6

6

24

24

24
24

24
24

24
24
24
24

               
24
24

Brillante

Brillante

Brillante

Brillante

Brillante

Brillante

Brillante

Brillante

Satinado
Satinado

Mate
Satinado

Mate
Brillante

Mate
Brillante

Mate
Brillante

Diluyente 
Vinilister
Novolac

535

535
Diluyente 
Vinilister
Diluyente 
Vinilister

Epóxico DRE 

Epóxico DRE

Epóxico DRE
Epóxico DRE

Epóxico DRE
Epóxico DRE

Epóxico DRE
AC Capas

Epóxico DRE
Clo

Clo
Clo

Airless

Airless

Airless

Airless
Airless

Airless

Airless

Airless
Airless, pistola
Airless, pistola

Airless, pist, brocha, rodillo
Airless, pist, brocha, rodillo

Airless, pist, brocha, rodillo
Airless, pist.

Airless, pist, brocha, rodillo
Airless, pist, brocha, rodillo
 
Airless, pist, brocha, rodillo
Airless, pist, brocha, rodillo
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*

*

*

*

*

* Al sumar a la fórmula escamas de vidrio (glass �akes) se aumenta la resistencia del esquema por un mayor grado de protección a la corrosión (efecto de barrera)

*
*
*
*
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Granallado o 
arenado o 

Granallado o 
arenado o 

Granallado o 
arenado o 

Granallado o 
arenado o

manual mecánico

Granallado o 
arenado o 

manual mecánico

Granallado o 
arenado o

manual mecánico

manual mecánico

Concreto vinilester novolac
Concreto vinilester novolac

Concreto novolaca
Concreto novolaca

Concreto epóxico
Concreto epóxico

Epóxico Alto sólidos
Epóxico Alto sólidos

Epóxico alto sólidos
Esmalte Poliuretano

Esmalte Epóxico
Esmalte Epóxico

Esmalte Acrílico
Esmalte Acrílico

 P
IS

O
S 

D
E 

H
O

RM
IG

Ó
N

Interior  y 
exterior

Interior y 
exterior
(atiza)

Interior y 
exterior 
(atiza)

Interior  y 
exterior 
(atiza) 

Interior  y 
exterior 

Interior  y 
exterior 
(atiza) 

Interior y 
exterior 

Re
sis

te
nc

ia

Ubi
ca

ció
n

Nº C
ap

as

Tr
at

am
ie
nt

o

de
 s
up

er
fic

ie

Es
qu

em
a 
ge

né
ric

o

C. VINILESTER NOVOLAC
C. VINILESTER NOVOLAC

EPOMAX EF ULTRA 100
EPOMAX EF ULTRA 100

EPOMAX 100
EPOMAX 100

EPOMAR HB 65
EPOMAR HB 65

EPOMAR HB 65
VITROMAR HS

EPOMAR B
EPOMAR B

ACRIMAR
ACRIMAR

Es
qu

em
a

Cre
iz
et

 s
.a
.

A
LT

A
M

ED
IA

M
Á

X
IM

A

Imprimación 
+ Termianción

Imprimación
+ Terminación

Imprimación
+ Terminación

Imprimación
+ Terminación

Imprimación
 + Terminación

Imprimación 
+ Terminación

Imprimación
 + Terminación

Interior  y 
exterior

Interior  y 
exterior

Interior y 
exterior 

Ubica
ció

n

Nº C
ap

as

Trat
am

ien
to

de s
uper�

cie

Esquem
a g

en
éri

co

Esquem
a

Crei
zet

 s.a
.

Imprimación 
+ Termianción

Imprimación
 + Terminación

Imprimación
+ Terminación

VITROMAR H2O
VITROMAR H2O

EPOMAR H2O
EPOMAR H2O

ACRIMAR H2O
ACRIMAR H2O

D
ES

A
RR

O
LL

O
S 

H
2O Manual

mecánico

 Manual 
mecánico

Manual 
mecánico

Esmalte Poliuretano
Esmalte Poliuretano

Esmalte Epóxico
Esmalte Epóxico

Esmalte Acrílico
Esmalte Acrílico

1

2

3

4
5

6
7

1
2

3

1,85

2,4

5,3

5,85

8,8
15,7

7,1

14

3,2

2,6

0,85
 
 

0,8

0,8

0,68

0,48

S/�cha técnica
S/�cha técnica

S/�cha técnica
S/�cha técnica

4A x 1B
4A x 1B

4A x 1B
4A x 1B

4A x 1B
4A x 1B

2A x 1B
2A x 1B

100%
100%

100%
100%

98%
98%

65%
65%

65%
56%

46%
46%

30%
30%

3,73 (a 1 mm.)
3,73 (a 1 mm.)

3,73(a 1 mm.)
3,73 (a 1mm.)

3,73(a 1 mm.)
3,73 (a 1mm.)

96 (a 25 mcrs)
96 (a 25 mcrs)

96 (a 25 mcrs) 
84 (a 25 mcrs)

68 (a 25 mcrs)
68 (a 25 mcrs)

45 (a 25 mcrs)
45 (a 25 mcrs)

2
2

4-6
4-6

4-6
4-6

6
6

6
6

6-8
6-8

3
3

Brillante
Brillante

Brillante
autonivelante

Brillante
autonivelante 

Brillante
Brillante

Brillante
Brillante

Satinado
Satinado

Brillante
Brillante

Rodillo, brocha
Llama dentada

Rodilla, brocha

Llana dentada

Airless, pist, bro., rod.
Airless, pistola llana, rod

Airless, pist, rod, brocha
Airless,pist,rod, brocha

Airless, pist, rod, brocha
Airless,pist

Airless, pist, rod, brocha

Airless,pist, rod, brocha

Airless,pist,rod, brocha
Airless, pist, rod, brocha

Re
nd

im
ie
nt

o

ap
lic

ac
ió

n 

m
2/

Gal
 m

ez
cla

Apl
ica

ció
n 

normal
normal

diluido 4:1
normal

diluido 4:1
normal

diluido 2:1
normal

diluido 2:1
normal

diluido 2:1
normal

diluido 1:1
normal

To
ta

l e
sq

ue
m

a

Kg
/m

2 
se

co

2
2

2
2

2
2

2
2

2
2

2
2

1
1

Re
la
ció

n 
de

m
ez

cla

CSP
 m

ez
cla

 %

100%
100%

100%
100%

98%
98%

73%
73%

73%
69%

65%
65%

40%
40%

CSV
 m

ez
cla

 %

Pe
so

 e
sp

. 

m
ez

cla
 g

r/
cm

3

Re
nd

. t
eó

ric
o 

m
ez

cla

m
2/

Gal

Se
ca

do
 ta

ct
o 

hr
.

Se
ca

do
 re

pi
nt

ad
o 

hr
.

Se
ca

do
 d

ur
o 

hr
.

Te
rm

in
ac

ió
n

Dilu
ye

nt
e

Si
st
em

a 

Apl
ica

ció
n

Nº d
e 

co
m

po
ne

nt
es

1,56
1,56

1,56
1,56

1,34
1,34

1,26
1,26

1,26
1,3

1,4
1,4

1,1
1,1

1
1

3-4
3-4

6
6

4
4

4
6

4
4

2
2

6
6

24
24

24
24

24
24

24
24

24
24

24
24

Dil.Vinil-N min
no requiere

535
No requiere

535
no requiere

Epóxico DRE
Epóxico DRE

Epóxico DRE
AC capas

Epóxico DRE
Epóxico DRE

Clo
Clo

Aplic
aci

ón

man
os

CSP
  %

68
68

75
75

47
47

CSV
  % Peso

 es
p. 

mezc
la 

gr/
cm

3

Ren
d. te

óric
o m

ezc
la

m2/G
al/

25
 m

icr
as

Sec
ad

o ta
cto

 hr.

Sec
ad

o re
pintad

o hr.

Sec
ad

o duro hr.

Term
inaci

ón

Dilu
yen

te
Sis

tem
a 

Aplica
ció

n

Nº d
e 

co
mponen

tes

Brillante
Brillante

Brillante
Brillante

Satinada
Satinada

Airless, pist, rod, brocha
Airless, pist, rod, brocha

Airless, pist, rod, brocha
Airless, pist, rod, brocha

Airless, pist, rod, brocha
Airless, pist, rod, brocha

2
2

2
2

1
1

46
46 

(mezcla)
50
50

(mezcla)

31
31

1-2
1-2

2
2

1
1

1diluida
normal

1diluida
normal

1diluida
normal

45 min.
45 min.

1
1

45 min.
45 min.

57
57 

(mezcla)
60 
60 

(mezcla)

53
53

1,2
1,2

1,15
1,15

1,1
1,1

24
24

24
24

24
24

Agua
Agua

Agua
Agua

Agua
Agua



Granallado o 
arenado o 

Granallado o 
arenado o 

Granallado o 
arenado o 

Granallado o 
arenado o

manual mecánico

Granallado o 
arenado o 

manual mecánico

Granallado o 
arenado o

manual mecánico

manual mecánico

Concreto vinilester novolac
Concreto vinilester novolac

Concreto novolaca
Concreto novolaca

Concreto epóxico
Concreto epóxico

Epóxico Alto sólidos
Epóxico Alto sólidos

Epóxico alto sólidos
Esmalte Poliuretano

Esmalte Epóxico
Esmalte Epóxico

Esmalte Acrílico
Esmalte Acrílico

 P
IS

O
S 

D
E 

H
O

RM
IG

Ó
N

Interior  y 
exterior

Interior y 
exterior
(atiza)

Interior y 
exterior 
(atiza)

Interior  y 
exterior 
(atiza) 

Interior  y 
exterior 

Interior  y 
exterior 
(atiza) 

Interior y 
exterior 

Re
sis

te
nc

ia

Ubi
ca

ció
n

Nº C
ap

as

Tr
at

am
ie
nt

o

de
 s
up

er
fic

ie

Es
qu

em
a 
ge

né
ric

o

C. VINILESTER NOVOLAC
C. VINILESTER NOVOLAC

EPOMAX EF ULTRA 100
EPOMAX EF ULTRA 100

EPOMAX 100
EPOMAX 100

EPOMAR HB 65
EPOMAR HB 65

EPOMAR HB 65
VITROMAR HS

EPOMAR B
EPOMAR B

ACRIMAR
ACRIMAR

Es
qu

em
a

Cre
iz
et

 s
.a
.

A
LT

A
M

ED
IA

M
Á

X
IM

A

Imprimación 
+ Termianción

Imprimación
+ Terminación

Imprimación
+ Terminación

Imprimación
+ Terminación

Imprimación
 + Terminación

Imprimación 
+ Terminación

Imprimación
 + Terminación

Interior  y 
exterior

Interior  y 
exterior

Interior y 
exterior 

Ubica
ció

n

Nº C
ap

as

Trat
am

ien
to

de s
uper�

cie

Esquem
a g

en
éri

co

Esquem
a

Crei
zet

 s.a
.

Imprimación 
+ Termianción

Imprimación
 + Terminación

Imprimación
+ Terminación

VITROMAR H2O
VITROMAR H2O

EPOMAR H2O
EPOMAR H2O

ACRIMAR H2O
ACRIMAR H2O

D
ES

A
RR

O
LL

O
S 

H
2O Manual

mecánico

 Manual 
mecánico

Manual 
mecánico

Esmalte Poliuretano
Esmalte Poliuretano

Esmalte Epóxico
Esmalte Epóxico

Esmalte Acrílico
Esmalte Acrílico

1

2

3

4
5

6
7

1
2

3

1,85

2,4

5,3

5,85

8,8
15,7

7,1

14

3,2

2,6

0,85
 
 

0,8

0,8

0,68

0,48

S/�cha técnica
S/�cha técnica

S/�cha técnica
S/�cha técnica

4A x 1B
4A x 1B

4A x 1B
4A x 1B

4A x 1B
4A x 1B

2A x 1B
2A x 1B

100%
100%

100%
100%

98%
98%

65%
65%

65%
56%

46%
46%

30%
30%

3,73 (a 1 mm.)
3,73 (a 1 mm.)

3,73(a 1 mm.)
3,73 (a 1mm.)

3,73(a 1 mm.)
3,73 (a 1mm.)

96 (a 25 mcrs)
96 (a 25 mcrs)

96 (a 25 mcrs) 
84 (a 25 mcrs)

68 (a 25 mcrs)
68 (a 25 mcrs)

45 (a 25 mcrs)
45 (a 25 mcrs)

2
2

4-6
4-6

4-6
4-6

6
6

6
6

6-8
6-8

3
3

Brillante
Brillante

Brillante
autonivelante

Brillante
autonivelante 

Brillante
Brillante

Brillante
Brillante

Satinado
Satinado

Brillante
Brillante

Rodillo, brocha
Llama dentada

Rodilla, brocha

Llana dentada

Airless, pist, bro., rod.
Airless, pistola llana, rod

Airless, pist, rod, brocha
Airless,pist,rod, brocha

Airless, pist, rod, brocha
Airless,pist

Airless, pist, rod, brocha

Airless,pist, rod, brocha

Airless,pist,rod, brocha
Airless, pist, rod, brocha

Re
nd

im
ie
nt

o

ap
lic

ac
ió

n 

m
2/

Gal
 m

ez
cla

Apl
ica

ció
n 

normal
normal

diluido 4:1
normal

diluido 4:1
normal

diluido 2:1
normal

diluido 2:1
normal

diluido 2:1
normal

diluido 1:1
normal

To
ta

l e
sq

ue
m

a

Kg
/m

2 
se

co

2
2

2
2

2
2

2
2

2
2

2
2

1
1

Re
la
ció

n 
de

m
ez

cla

CSP
 m

ez
cla

 %

100%
100%

100%
100%

98%
98%

73%
73%

73%
69%

65%
65%

40%
40%

CSV
 m

ez
cla

 %

Pe
so

 e
sp

. 

m
ez

cla
 g

r/
cm

3

Re
nd

. t
eó

ric
o 

m
ez

cla

m
2/

Gal

Se
ca

do
 ta

ct
o 

hr
.

Se
ca

do
 re

pi
nt

ad
o 

hr
.

Se
ca

do
 d

ur
o 

hr
.

Te
rm

in
ac

ió
n

Dilu
ye

nt
e

Si
st
em

a 

Apl
ica

ció
n

Nº d
e 

co
m

po
ne

nt
es

1,56
1,56

1,56
1,56

1,34
1,34

1,26
1,26

1,26
1,3

1,4
1,4

1,1
1,1

1
1

3-4
3-4

6
6

4
4

4
6

4
4

2
2

6
6

24
24

24
24

24
24

24
24

24
24

24
24

Dil.Vinil-N min
no requiere

535
No requiere

535
no requiere

Epóxico DRE
Epóxico DRE

Epóxico DRE
AC capas

Epóxico DRE
Epóxico DRE

Clo
Clo

Aplic
aci

ón

man
os

CSP
  %

68
68

75
75

47
47

CSV
  % Peso

 es
p. 

mezc
la 

gr/
cm

3

Ren
d. te

óric
o m

ezc
la

m2/G
al/

25
 m

icr
as

Sec
ad

o ta
cto

 hr.

Sec
ad

o re
pintad

o hr.

Sec
ad

o duro hr.

Term
inaci

ón

Dilu
yen

te
Sis

tem
a 

Aplica
ció

n

Nº d
e 

co
mponen

tes

Brillante
Brillante

Brillante
Brillante

Satinada
Satinada

Airless, pist, rod, brocha
Airless, pist, rod, brocha

Airless, pist, rod, brocha
Airless, pist, rod, brocha

Airless, pist, rod, brocha
Airless, pist, rod, brocha

2
2

2
2

1
1

46
46 

(mezcla)
50
50

(mezcla)

31
31

1-2
1-2

2
2

1
1

1diluida
normal

1diluida
normal

1diluida
normal

45 min.
45 min.

1
1

45 min.
45 min.

57
57 

(mezcla)
60 
60 

(mezcla)

53
53

1,2
1,2

1,15
1,15

1,1
1,1

24
24

24
24

24
24

Agua
Agua

Agua
Agua

Agua
Agua






